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 الأعطال
 .ـــــــــــــــــــــــــالـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــالأعطـــــــــــــــــــــــــــــــمقدمة عن  •

 .ـــــــــل تلقائياً ــــــــــــأكتشاف مكان العطـــــــــــــ كيفية •

 .ـــــــــــال بسهولةــــــــــــــــــكيفية حل الأعطــــــــــــــــــــــــــــــــــــ •

 .ــــال داخل وخارج وحدة البرمجةلأعطـنسبة ا •

 .ـــــالــــــــــــــــــالصفح المستخدمة لكشف الأعطــــ •

 .ـــــــــــــــلاات وأسبابهاـــأعطال المدخــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ •

 .وأسبابها ــــــــــــــــــــــــــــرجاتــــــــــــــــــــــــــــــــــــأعطال المخ •

 .ــــــــــــــــــــــال المتدولةــــــــــــــــــبعض أنواع الأعطــــــــــــــــــ •

 .العطــــــــل لتحديد سبب ومكان عملية تمارين •

 

 

 

 الأولالباب 
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 :الأعطال 
 

 يفية ا تشاف وحم العطم بم ئااًاً  ا يمتك  م  ي يد فى ه ا ا الال بأن يتعرف جيداً على  
ولكنى تعًدت أن لا أتكلك عي ا ا الفصم ه الجزء الأول والثانى  ي  أيضاوتجنبما  ي الأسافى 

الأول حتى لا ينتاب القا ئ البسيط أو المستجد شعو  بالصعوبة وتعقد الأ ر بسبب , الكتاب لسببين
إ ا , عم البعض يستصعب ئواار التحككوجوئ أعطال تقع فيما وحدة البرمجة واو الشىء ال ى  ان يج

السبب الثانى فمو حتى أن يكون قد تمكي القا ئ  ي البرمجة بصو ة جيدة لكى تتيح له الفرصة بعد 
 .ذالك للتًكي  ي ا تشاف وحم الأعطال بسموله بم وتجنبما  ي الأسافى

ر التحكك لا تقا ن لأن  قا نتاً بدواا PLCبداية للتفاؤل فأن نسبة الأعطال الخاصة بوحدة البرمجة 
أعطال جما  البرمجة اى ئييلة و ددوئة جداً بم وتساعد وحدة البرمجة ذاتا ه ا تشاف وحم بعض 

 . الأعطال ولكي ا ا يعتًد على  دى قوة ا ا العطم

 
 :أهداف الفصل 

 .ة لإصلاح الأعطالي نمج طريقة- 
 .PLCـ إصلاح الأعطال خا ج ال- 
لتي تنتج عي الأخطاء القاتلة و الأخطاء غير القاتلة بما فيما الأخطاء الحسابية أو ا PLCـ المشا م في ال- 

 .الأخطاء في البرنا ج
 .بعض التعليًات و التقنيات البرمجية التي يمكي أن تساعد في الكشف عي التصرفات غير المرغوبة- 
  
 :الطريقة المنهجية 

 :تخدام الطرق التاليةيجب أن تحم باس بوحدة البرمجةالمشا م المتعلقة 
 .حدئ المشكلة -١
 .قر   ا او التصرف الصحيح ال ي يجب أن يسلكه النظام -٢
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 .)سنساعدك ه ذالك خلال ا ا الفصم(طبق الحم الأفضم  -٣
 .نظام صحيحوحدة البرمجة تعًم بتأ د أن المشكلة قد تم حلما وأن  -٤
 

 ظةحملا: 
  ًفي الأنظًة الصناعية المعقدة المستخد ة ا ه  ليس الحم الأسمم او الأفضم ئااًاُ وخاصا

سافى ه الأإذا  انت المشكلة  ساعدتك في تحديد  ا اي المشكلة وحدات البرمجة تستطيع  .الأيام
وحدة البرمجة لأن أغلبية المشا م للبحث عي الحم خا ج  ئااًاً  ولكي  ي  ستعداً بسبب وحدة البرمجة 

 .والأعطال بكون خا ج نطاق البرمجة
 تم تغييراا وحدات برمجة ممتا ة عي  المواقف الغريبةالمنشآت الصناعية الكثير  ي   ثير  ي  في يحدث

 ولمانات أو أسلاك  مربااية  شا م ناتجة عي أعطالظاناً أ�ا السبب ه المشكلة بينًا قد تكون الم
 .بم و بما بسبب أشياء لا تخطر على عقلنا  قطوعة

 

 :الخطوات التاليةببساطة يتبع الشخص العادى 

 .لتحديد  ا اي المشكلة وحدة البرمجة يزات  شف الأعطال الموجوئة فيمماستخدم 
 .وحدة البرمجةخا ج  التوصيلاتبحث عي حلول ممكنة بتفقد لا

 
 ظةحملا: 
 يكتبما المبرمجون الجدئ على أخطاء، ولكي أيضاُ فإن نظام تحكك بني  عائة  ا تحتوي البرا ج التى

 .يحتوي على عناصر  عطوبة أو وصلات خاطية أيضاً حديثاً قد 
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 :الفرق بين الأعطال والمشاكل

فلأعطال اى  ا تحدث ئاخم وحدة , problemsوالمشا م  errorsاناك فرق  بير بين الأعطال 
البرمجة  إ ا المشا م اى  ا تحدث خا ج وحدة البرمجة وتقريباً  ا تكون نسبة الأعطال ئاخم وحدة 

 %٩٥إلى نسبة  %٥جداً فمى نسبة  ئييلةإلى المشا م خا ج وحدة البرمجة اى نسبة البرمجة 

 

 Problems  :المشاكل خارج وحدة البرمجة

فبالنسبة للًشا م المتواجدة خا ج وحدة البرمجة قد تكون خاصة بالمدخلات أو المخرجات ويمكي 
 statusة بصفحة جدول الحالات بسموله تحديد سبب و كان المشكلة خا ج وحدة البرمجة بالاستعان

chart التى تم شرحما فيًا سبق. 
ه طريقة التشغيم أو خلم  عين يتك أولاً البحث عي  شا م خا ج  اختلافه حاله  لاحظة أى 

وحدة البرمجة ثم بعد ذالك البحث عي أعطال ئاخم وحدة البرمجة وذالك لأننا نبحث عي الأعطال ه 
الخطوات المستخد ة لا تشاف المشا م خا ج , نبحث ه الجزء الصعبالجزء السمم أولاً و ي ثم 

 :اى PLCجما  الـ 

 

 :أولاً 

 . ًا او  وئح بالشكم التالى  status chartتتك  تابة جميع المداخم والمخرج بصفحة  
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 :ثانياً 

  ج بصفحةابجًيع المداخم والمخ لعرض الحالة الخاصة chart statusيتك الضغط على  فتاح 
status chart  ًا او  وئح بالشكم التالى . 

 
 

  :لمدخلاتا أعطال 
 

 :للتحقق من المشاكل الخاصة بالمداخل, بيان لبعض الأعطال و الأسباب والحلول

والمفتاح المغلق بالخا ج يشا  إليه  أيضاإذا  ان المفتاح المفتوح بالخا ج يشا  إليه بالداخم بأنه  فتوح 
إ ا إذا  ان , فم ا يدل على أنه لا توجد أى  شكلة بالنسبه للًداخم يضاأبالداخم بأنه المغلق 

بأن المفتاح  فتوح بالداخم فم ا بكم بساطة يشير  PLCالمفتاح  غلق بالخا ج بينًا يشير جما  الـ 
الطرف المشترك على الوحدة  –لا توجد  مرباء على طرف المفتاح (إلى أنه توجد  شكله ب ا المفتاح 

يمكنك النظر إلى ) خطاء ه توصيم وحدة البرمجة نفسما –تم التوصيم على العزل  –م غير  وص
 .ه الجزء الأول  ي ا ا الكتاب PLCالـ  أجمزةطريقة توصيم مختلف أنواع 
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توجد طريقتان لمعرفة سبب العطل وحل العطل فى حاله أن المفتاح مغلق بالفعل ولكن يشار إلى 

بل  مفتوحبالفعل ولكن يشار إلى أنه ليس  مفتوحالمفتاح و أن كان أ أنه ليس مغلق بل مفتوح

 .مغلق 

 

 :الطريقة الأولى  - أ

حتى التوصم إلى سبب العطم و ي ثم التوصم  ين التاليينيجب تتبع الخطوات حسب الجدول
 .إلى حم العطم

 

 .) بالفعم  غلقبينًا او   فتوحيشا  إلى أن المفتاح حينًا ( الجدول الأول

 statusه وجوئ أى اختلاف بين الحالة الحقيقية للًدخلات وبين الحالة المبينة ه صفحة ه حال

chart  فًثلاً إذا  ان الشكم  ,يدل على وجوئ  شكلة افم
 : التالى

 ًا بالشكم بينًا تشير وحدة   غلق بالخا ج I0.1  فتاحأن  ان 
المشكلة البرمجة إلى أن المفتاح غير  غلق فم ا يدل بالتأ يد على أن 

للتعرف على السبب الأساسى للًشكلة , I0.1اى ه المفتاح 
 .تتبع الخطوات التالية

 

 الحل السبب م

۱ 
 شكلة بالمفتاح 

 نفسه

 . يتروم باستخدام الأ المفتاحسلا ة يجب التأ د  ي  -

 .يجب تغير المفتاح -
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٢ 
 شكلة بالسلك 

 نفسه

 .يجب التأ د  ي عدم وجوئ انقطاع بالسلك -

 .لسلكيجب تغير ا -

٣ 
 شكلة ه 

 التلا س

 .PLCيجب إعائة  بط الطرف الموصم على الـ  -

 .يجب إعائة  بط الطرف الموصم بمصد  الكمرباء -

٤ 
 شكلة ه قيًة 

 الجمد

 .فولت ٢٤يجب التأ د  ي أن القيًة لا تقم عي  -

 . يتر لتو يمكي قيافى قيًة الفولت باستخدام الف -

٥ 
 شكلة ه تغ ية 

 وحدة البرمجة

يعًم ) power supply(تأ د  ي أن  صد  الكمرباء يجب ال -
 .بطريقة صحيحة

 .power supplyالتأ د  ي سلا ة الفيو  الخاص بالـ  -

٦ 
 شكلة ه توصيم 

 وحدة البرمجة

أو السالب حسب نوع الـ  بالتأ د  ي توصيم الطرف المشترك الموج -
PLC , بالجزء الأول  ي  تاب التحكك المنطقى ٣٧أنظر صفحة. 

 . د  ي توصيم طرف المفتاح بطريقة سليًة على وحدة البرمجةالتأ -

 .التأ د  ي أنه لم يتك  بط الطرف الموصم على العزل -

٧ 
 شكلة ه وحدة 

 البرمجة

 ٥٠ أنظر صفحة, على الدخم forceالتأ د  ي عدم تطبيق أ ر  -
 . ي  تاب التحكك المنطقى ثانىبالجزء ال

ة إذا  ان اناك أ ر لمعرف read all forcedيجب الضغط على  -
force  ي قبم على أى  فتاح تطبيقهتم . 
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۸ 
 شكلة ه وحدة 

 البرمجة

 .المدخلاتالتأ د  ي عدم وجوئ عطم ه وحدة  -

وحدة المدخلات  بأعطالالخاصة  diagnosticالتأ د  ي أن لمبة  -
 ).أعطالأى لا تشير إلى وجوئ (لا تضىء 

 
 .) ق بينًا او  فتوح بالفعميشا  إلى أن المفتاح  غل( الثانىالجدول 

 statusحاله وجوئ أى اختلاف بين الحالة الحقيقية للًدخلات وبين الحالة المبينة ه صفحة 

chart  فًثلاً إذا  ان الشكم  التالى,يدل على وجوئ  شكلة افم: 
 

 
 فتوح بالخا ج  ًا بالشكم بينًا تشير  I0.1  فتاحأن  ان 

 غلق فم ا يدل بالتأ يد على أن وحدة البرمجة إلى أن المفتاح 
للتعرف على السبب الأساسى , I0.1المشكلة اى ه المفتاح 

 .للًشكلة تتبع الخطوات التالية
 

 الحل السبب م

 يجب تغيير المفتاح  شكلة بالمفتاح نفسه ۱

 .قد تحدث ه حاله توصيم أ ثر  ي  فتاح على نفس النقطة  شكلة ه التوصيم ٢

٣ 
م وحدة  شكلة ه توصي

 البرمجة
التأ د  ي توصيم الطرف المشترك الموجد أو السالب حسب نوع الـ 

PLC , بالجزء الأول  ي  تاب التحكك المنطقى ٣٧أنظر صفحة. 
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٤ 
بالجزء  ٥٠أنظر صفحة , على الدخم forceالتأ د  ي عدم تطبيق أ ر   شكلة ه وحدة البرمجة

 .الثانى  ي  تاب التحكك المنطقى

 .المدخلاتالتأ د  ي عدم وجوئ عطم ه وحدة   وحدة البرمجة شكلة ه ٥

 
 

 :الثانيةالطريقة   - ب

 عرفة إذا  ان سبب العطم او بسبب  شكلة  التوصم إلىاى طريقة تستخدم لكى يسمم 
 .ية لمعرفة السبب الحقيقى للعطميجب تتبع الخطوات التال, خا ج أم ئاخم وحدة البرمجة

 
 .status chartه صفحة  addressكوك فيه ئاخم الـ المش الدخم يكتب عنوان -۱

 
 

 . يتك اختيا  الصيغة المحدئة لتحديد طريقة أظما  حالة المفتاح -٢
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 .current valueلإظما  حاله المفتاح ه الـ   chart statusيتك الضغط على  -٣

 
 

 ."0#2أو لإيقاف  1#2للتشغيم "حلى الدخم  forceيتك تطبيق أ ر  -٤

 
 

 .ستنتاجالا

إذا لم تستجيب وحدة البرمجة إلى أى تعديم  ي قبم المفتاح فيبقى لنا أن نحدئ إذا  انت المشكلة 
تكًي ه المفتاح ذاته أم ه وحدة البرمجة وبتطبيق الخطوات السابقة يمكي تحديد السبب الرايسى 

فم ا يدل على أن  forceالبرنا ج للتعديم ال ى تم تطبيقه بواسطة أ ر  أستجابهللعطم ففى حاله 
أ ا إن لم تستجيب الوحدة إلى التعديم ال ى تم  المشكلة ليست ه وحدة البرمجة بم ه المفتاح الخا جى

فم ا يدل على أن المشكلة لم تكي ه المفتاح  ي الأسافى بم ان المشكلة  forceبواسطة أ ر  تطبيقه
 .ه وحدة البرمجة أو ه البرنا ج ذاتهتكًي 
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 .يمكن تصميم البرنامج التالى للتأكد من سلامة جميع المداخل بوحدة البرمجة

 .يعتًد ا ا البرنا ج على عدئ المدخلات المرائ التأ د  ي سلا تما

 :إذا  ان عدئ المدخلات ثمانية فقط فسيكون البرنا ج  التالى -١

 
  .الشرح

تك غلق الثًانية  فاتيح وإذا  انت جميع المفاتيح سليًة وليست با أى  شا م فستكون فقط سي للتجربة
تأ يد على سلا ة   إشا ةعًم الخرج  غلق  فتاح المقا نة ويفي ٢٥٥القيًة الكلية للثًانية  فاتيح اى 

مجة التحكك بالجزء الأول  ي  تاب بر  ٨٢ا ا الرقك بالتحديد أنظر صفحة  اختيا ولمعرفة سبب , المفاتيح
 .PLCالمنطقى 

 
 :إذا  ان عدئ المدخلات ستة عشر فقط فسيكون البرنا ج  التالى -٢

 
  .الشرح

للتجرية فقط سيتك غلق الستة عشر  فاتيح وإذا  انت جميع المفاتيح سليًة وليست با أى  شا م 
تأ يد على سلا ة   إشا ةرج  عًم الخغلق  فتاح المقا نة ويفي ١-فستكون القيًة الكلية للثًانية  فاتيح اى 
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بالجزء الأول  ي  تاب برمجة التحكك   ٨٢ا ا الرقك بالتحديد أنظر صفحة  اختيا ولمعرفة سبب , المفاتيح
 .PLCالمنطقى 

 
 :وثلاثون فقط فسيكون البرنا ج  التالى اثنانإذا  ان عدئ المدخلات  -٣

 
  .الشرح

تاح وإذا  انت جميع المفاتيح سليًة وليست با أى  شا م والثلاثون  ف الاثنانة فقط سيتك غلق بللتجر 
تأ يد   إشا ةعًم الخرج  غلق  فتاح المقا نة ويفي ١-والثلاثون  فاتيح اى  للاثنينفستكون القيًة الكلية 

بالجزء الأول  ي  تاب  ٨٢ا ا الرقك بالتحديد أنظر صفحة  اختيا ولمعرفة سبب , على سلا ة المفاتيح
 .PLCالمنطقى برمجة التحكك 

 

 ملاحظة: 

  ي  فتاح  أ ثرإذا  ان عدئ المدخلات أ ثر  ي  م  ا سبق فسيتك تصًيك البرنا ج  ع استخدام 
 . قا نة بحيث يتك تغطية جميع المفاتيح
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  :المخرجات أعطال 
 

 .للتحقق من المشاكل الخاصة بالمخارج, بيان لبعض الأعطال و الأسباب والحلول

الحًم ال ى لا يعًم بالخا ج يشا   و أيضايعًم بالخا ج يشا  إليه بالداخم بأنه يعًم  إذا  ان الحًم
إ ا إذا  ان , للًخا ج بالنسبةفم ا يدل على أنه لا توجد أى  شكلة  أيضاإليه بالداخم بأنه لا يعًم 

طة يشير بأن الحًم يعًم بالداخم فم ا بكم بسا PLCالحًم لا يعًم بالخا ج بينًا يشير جما  الـ 
الطرف المشترك على الوحدة  –لا توجد  مرباء على طرف الريليه (إلى أنه توجد  شكله ب ا الحًم 

 شكله ه نقط  –خطاء ه توصيم وحدة البرمجة نفسما  –تم التوصيم على العزل  –غير  وصم 
إلى طريقة توصيم  يمكنك النظر) نقاط القاطع الحرا ى  فتوحة – توصيم ئاارة القوة هخطاء  –الريليه 

 .ه الجزء الأول  ي ا ا الكتاب PLCالـ  أجمزةمختلف أنواع 

 

بالفعل ولكن يشار  الخرج يعملتوجد طريقتان لمعرفة سبب العطل أو حل العطل فى حاله أن 

 . يعمل بالفعل ولكن يشار إلى أنه لا لا يعمل أو أن كان الخرج لا يعملإلى أنه 

 

 :الطريقة الأولى - أ

حتى التوصم إلى سبب العطم و ي ثم التوصم  ين التاليينالخطوات حسب الجدوليجب تتبع 
 .إلى حم العطم

 

 ) يعًم تشير وحدة البرمجة إلى أنه بينًا لا يعًم الخرج حينًا( الجدول الأول

 statusه حالة وجوئ أى اختلاف بين الحالة الحقيقية للًخرجات وبين الحالة المبينة ه صفحة 

chart  فًثلاً إذا  ان الشكم  التالى,دل على وجوئ  شكلةي افم: 
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لا يعًم بالخا ج  ًا بالشكم بينًا تشير  Q0.1أن  ان الخرج 
وحدة البرمجة إلى أن الخرج يعًم فم ا يدل بالتأ يد على أن المشكلة 

للتعرف على السبب الأساسى للًشكلة تتبع , Q0.1اى ه الخرج 
 .الخطوات التالية

 
 الحل السبب م

۱ 
 بالحًم شكلة 

 نفسه
 .سلا ة الحًميجب التأ د  ي  -

 .يجب تغير الحًم -

٢ 
 شكلة بالسلك 

 نفسه
 .يجب التأ د  ي عدم وجوئ انقطاع بالسلك -

 .يجب تغيير السلك -

٣ 
 شكلة ه  لف 

 الريلية
 .سلا ة  لف الريليهيجب التأ د  ي  -

 .يجب تغيير الريليه -

٤ 
 . غلقة over loadلحرا ى التأ د  ي نقاط القاطع ا - القاطع الحرا ى

 .الانتظا  حتى يبرئ القاطع الحرا ى وتغلق النقاط تلقااياً  -

٥ 
 .PLCيجب إعائة  بط الطرف الموصم على الـ  -  شكلة ه التلا س

 .ى الريليهيجب إعائة  بط الطرف الموصم عل -

٦ 
 شكلة ه قيًة 

 الجمد
نسبة الحد الأئنى باللا تقم عي  الجمد يجب التأ د  ي أن قيًة -

 .للحًم
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٧ 
 شكلة ه قيًة 

 التيا 
الحد الأقصى بالنسبة عي  تزيدلا  التيا  يجب التأ د  ي أن قيًة -

 .لوحدة البرمجة

۸ 

 شكلة ه توصيم 
 وحدة البرمجة

التأ د  ي توصيم الطرف المشترك الموجد أو السالب حسب نوع  -
بالجزء الأول  ي  تاب التحكك  ٣٧أنظر صفحة , PLCالـ 

 .المنطقى

 .التأ د  ي توصيم طرف المفتاح بطريقة سليًة على وحدة البرمجة -

 .التأ د  ي أنه لم يتك  بط الطرف الموصم على العزل -

٩ 

 شكلة ه وحدة 
 البرمجة

أنظر صفحة , على الدخم forceالتأ د  ي عدم تطبيق أ ر  -
 . ي  تاب التحكك المنطقى الثانىبالجزء  ٥٠

عرفة إذا  ان اناك لم read all forcedيجب الضغط على  -
 . ي قبم على أى  فتاح تطبيقهتم  forceأ ر 

١٠ 

 شكلة ه وحدة 
 البرمجة

 .المدخلاتالتأ د  ي عدم وجوئ عطم ه وحدة  -

وحدة  بأعطالالخاصة  diagnosticالتأ د  ي أن لمبة  -
 ).أعطالأى لا تشير إلى وجوئ (المدخلات لا تضىء 
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 ) لا يعًم تشير وحدة البرمجة إلى أنه بينًا رجيعًم الخ حينًا( الثانىالجدول 

 statusه حالة وجوئ أى اختلاف بين الحالة الحقيقية للًخرجات وبين الحالة المبينة ه صفحة 

chart  فًثلاً إذا  ان الشكم  التالى,يدل على وجوئ  شكلة افم: 
 

يعًم بالخا ج  ًا بالشكم بينًا تشير  Q0.1أن  ان الخرج 
مجة إلى أن الخرج لا يعًم فم ا يدل بالتأ يد على أن وحدة البر 

للتعرف على السبب الأساسى , Q0.1المشكلة اى ه الخرج 
 .للًشكلة تتبع الخطوات التالية

 

 الحل السبب م

 .سلا ة الحًميجب التأ د  ي  نفسه بالحًم شكلة  ۱

 .سلا ة  لف الريليهيجب التأ د  ي   شكلة ه  لف الريلية ٢

 .التأ د  ي التوصيم على النقطة المفتوحة للريليه وليس المغلقةيجب  التلا س نقط كلة ه ش ٣

٤ 
 شكلة ه توصيم وحدة 

 البرمجة
التأ د  ي توصيم الطرف المشترك الموجد أو السالب حسب نوع الـ 

PLC , بالجزء الأول  ي  تاب التحكك المنطقى ٣٧أنظر صفحة. 

٥ 
 ٥٠أنظر صفحة , على الدخم forceأ د  ي عدم تطبيق أ ر الت  شكلة ه وحدة البرمجة

 .بالجزء الثانى  ي  تاب التحكك المنطقى

 .المدخلاتالتأ د  ي عدم وجوئ عطم ه وحدة   شكلة ه وحدة البرمجة ٦
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 :الثانيةالطريقة  - ب

 عرفة إذا  ان سبب العطم او بسبب  شكلة  حتى التوصم إلى يةيجب تتبع الخطوات التال
 . ج أم ئاخم وحدة البرمجةخا

 .status chartه صفحة  addressالمشكوك فيه ئاخم الـ  الخرج يكتب عنوان -۱

 
 

 . يتك اختيا  الصيغة المحدئة لتحديد طريقة أظما  حالة المفتاح -٢

 
 

 .current valueلإظما  حاله المفتاح ه الـ   chart statusيتك الضغط على  -٣
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 ."0#2أو لإيقاف  1#2للتشغيم "على الخرج  forceأ ر  يتك تطبيق -٤

 

 
 
 .ستنتاجالا

إذا لم يستجيب الخرج إلى أى تعديم  ي قبم وحدة البرمجة فيبقى لنا أن نحدئ إذا  انت المشكلة تكًي 
ه الخرج ذاته أم ه وحدة البرمجة وبتطبيق الخطوات السابقة يمكي تحديد السبب الرايسى للعطم ففى 

فم ا يدل على أن المشكلة  forceالبرنا ج للتعديم ال ى تم تطبيقه بواسطة أ ر  جابتسأحاله 
بواسطة  تطبيقهًم أ ا إن لم تستجيب الوحدة إلى التعديم ال ى تم الحليست ه وحدة البرمجة بم ه 

 فم ا يدل على أن المشكلة لم تكي ه الحًم  ي الأسافى بم ان المشكلة تكًي ه وحدة forceأ ر 
 .البرمجة أو ه البرنا ج ذاته
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 .يمكن تنفيذ البرنامج التالى التأكد من سلامة جميع المخارج بوحدة البرمجة

 .يعتًد ا ا البرنا ج على عدئ المخا ج المرائ التأ د  ي سلا تما
 
 :إذا  ان عدئ المخا ج ثمانية فقط فسيكون البرنا ج  التالى -١

 
  .الشرح

بواسطة النقلات إلى الثًانية مخا ج فإذا  ٢٥٥لكى يقوم بنقم قيًة  I0.1سيتك غلق المفتاح فقط  للتجربة
ولمعرفة سبب , على أن جميعما سليك وليست اناك أى  شا م مأئاءت جميع الثًانية مخا ج فم ا ئلي

 .PLCبالجزء الأول  ي  تاب برمجة التحكك المنطقى  ٨٢ا ا الرقك بالتحديد أنظر صفحة  اختيا 

 
 :إذا  ان عدئ المخا ج ستة عشر فقط فسيكون البرنا ج  التالى -٢
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  .الشرح

بواسطة النقلات إلى الستة عشرة مخرج  ١-لكى يقوم بنقم قيًة  I0.1فقط سيتك غلق المفتاح  للتجربة
 ولمعرفة, على أن جميعما سليك وليست اناك أى  شا م مفإذا أئاءت جميع الستة عشرة مخرج فم ا ئلي

بالجزء الأول  ي  تاب برمجة التحكك المنطقى  ٨٢ا ا الرقك بالتحديد أنظر صفحة  اختيا سبب 
PLC. 

 :وثلاثون فقط فسيكون البرنا ج  التالى أثنينإذا  ان عدئ المخا ج  -٣

 
  .الشرح

ثون والثلا الاثنينبواسطة النقلات إلى  ١-لكى يقوم بنقم قيًة  I0.1فقط سيتك غلق المفتاح  للتجربة
على أن جميعما سليك وليست اناك أى  موالثلاثون مخرج فم ا ئلي الاثنينمخرج فإذا أئاءت جميع 

بالجزء الأول  ي  تاب برمجة التحكك  ٨٢ا ا الرقك بالتحديد أنظر صفحة  اختيا ولمعرفة سبب ,  شا م
 .PLCالمنطقى 

 
 ملاحظة: 

 ي  أ ثرك البرنا ج  ع استخدام عدئ إذا  ان عدئ المخا ج أ ثر  ي  م  ا سبق فسيتك تصًي 
 .النقلات بحيث يتك تغطية جميع المخا ج

  ه حالة تطبيق أى  ي الدواار السابقة يجب التأ د بحزم  ي فصم جميع ئواار القوة حتى لا تعًم
 .يؤئى إلى عواقب وخيًةالمحر ات بالمصنع أثناء التجربة لأن ا ا قد 
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